Vorden/Biddinghuizen 23 januari 201
Informatiebulletin presentatie Houten  Klapschaats.

Hoeveel eeuwen zijn er houten schaatsen gemaakt ?
Veel schaatsers weten waarschijnlijk dat rond het begin van de jaartelling onze voorvaderen zich op het ijs verplaatsten met behulp van glissen (botten) .

Daarna kwamen zo rond 1200 de houten schaatsen, waarin een ijzer was bevestigd.

Er is van alles uitgevonden in de periode van de houten schaats zoals bijvoorbeeld een schoenloze Noor, waarop men een gewone schoen vastgespte tot een schaats met een flexibele voetplaat. (Bron : Van glis tot klapschaats van Wiebe Blauw)
In de periode van 1900 – 1925 waren er maar liefst 567 schaatsenmakers actief, met name in Friesland en Zuid Holland. IJlst was koploper met 24 schaatsenmakers !
De meest geavanceerde versie van de houten schaats, de Houten Noor – ook wel stroomlijnschaats genoemd - werd voor het laatst geproduceerd door Zandstra in Joure in 1997.  Met de komst van de klapschaats en het gebruik van kunststof  en aluminium als grondstoffen voor de verschillende typen schaatsen raakte de houten schaats op een zijspoor.
Een houten schaats klapt immers niet en heeft dus geen toekomst meer. Na 8 eeuwen viel het doek voor een belangrijke cultuurdrager uit de Nederlandse geschiedenis

Hoe ontstond het idee van een houten klapschaats ?
In December 2010 vond er een kortebaan wedstrijd op “houtjes” plaats op het brede rechte stuk van de kunstijsbaan van FlevOnice. Min of meer bij toeval nam de bedenker van de houten klapschaats, Martien Pater deel aan deze wedstrijd, hoewel hij last had van een kuitblessure. Hij leende een paar langlaufschoenen uit de verhuur, bond er een paar houtjes onder en maakte er het beste van. De kuitbeenblessure verergerde als gevolg van deelname en dat bracht hem aan het denken. Hij had al 14 jaar niet meer op “vaste” schaatsen gereden . Een “houtje” met de hak los , dat was de oplossing !

Van idee naar product, hoe doe je dat ?
Het ontwerp
De voorbeelden van een “langlaufschaats” met een aluminium T-profiel waren binnen handbereik, maar een houten onderstel was een uitdaging van een totaal andere orde.
Na het nodige speurwerk kwam Martien Pater beeldend kunstenaar Ids Willemsma op het spoor, die in zijn werkplaats in het Friese Easterwierrum (Oosterwierum) nog een grote hoeveelheid houtjes en ijzers had liggen. Aan de hand van een schets en met het aluminium model als voorbeeld trok Willemsma er 2 dagen voor uit om van een langwerpig stuk essenhout het 1e schaalmodel te maken voor deze bijzondere houten schaats. 

Er werd nog wat geschaafd om het model wat lichter te maken, maar het uiteindelijke resultaat was tot beider tevredenheid.
De produktie  van het ”houtje”
Dit was een lange zoektocht, die uiteindelijk dicht bij huis eindigde. Er was een meubelfabriek in De Heurne (Achterhoek) die wel mogelijkheden zag en zich in de materie wilde verdiepen Directeur Marc Kuypers van Meubelfabriek Rutgers en zijn medewerkers slaagden erin om van het schaalmodel een computermodel te maken, dat vervolgens machinaal kon worden geproduceerd. De afwerking moest met de hand gebeuren, maar dat heeft als bijzonderheid dat elke schaats uniek is.
De productie van het ijzer.
Via Zandstra uit Joure kwamen wij op het spoor van een bedrijf in Winterswijk dat door middel van watersnijtechniek in staat was om het juiste model schaats uit een RVS plaat te halen. Dit koste nogal wat hoofdbrekens omdat technisch tekenen niet aan ons is besteed.

Gelukkig kregen we hulp van Dekker Engineering uit Lichtenvoorde, die al eerder voor ons een paar  klussen had gedaan.

De bevestiging van het ijzer in het “houtje”.
Voor de bevestiging van het ijzer in het houten frame is gebruik gemaakt van ouderwetse technieken en materialen. Zandstra had een en ander nog op voorraad, maar ook hier was het nog een hele klus om alles mooi passend en stevig te maken.

De bevestiging van de langlaufbinding op het houten onderstel.
Ook dit was een bijzondere uitdaging.. Het was belangrijk dat het scharnierpunt op de juiste plaats zou zitten. Door onze ervaring met de montage op aluminium frames hadden wij natuurlijk wel de nodige kennis is huis en dat heeft zeker geholpen. 

Het was essentieel dat de schroeven waarmee de binding op het hout werd gemonteerd voldoende houvast zouden bieden en dat tegelijkertijd de schroef niet aan de onderkant er uit zou komen. Dit is opgelost door gebruik te maken van zogenaamde insert schroeven.
Hoe verliep de 1e test van de houten klapschaats, de free-skate classic ?
Op woensdag 18 januari jl  werd de houten klapschaats voor het eerst getest  op FlevOnice
De test was positief zodat meteen werd besloten om tot actie over te gaan en de presentatie van vandaag voor te bereiden. Jan Maarten Heideman had al eerder zijn medewerking toegezegd, maar zou al snel gaan vertrekken naar de Weissensee. Haast was dus geboden. 

Op vrijdag 20 januari jl vond er weer een test plaats  45 kilometer en dat ging uitstekend.

De indruk bestaat dat de houten schaats wat beter de trillingen opvangt bij oneffenheden, maar de ultieme test zal , ijs en weder dienende plaatsvinden op de Weissensee.

Technische specificaties:

Hout : gedroogd essenhout met een zeer laag vochtpercentage
Lak : 2 lagen botenlak

IJzer : RVS (Roestvrij staal) met een hardheid van 60 Rockwell, een dikte van 1.2 mm en een ronding van 23.
Binding : Pilot binding van Salomon (ook andere bindingen zijn mogelijk)

Idee en uitvoering : Martien Pater (www.free-skate.com)

Ontwerp schaats: beeldend kunstenaar Ids Willemsma uit Easterwierrum (Oosterwierum) 
Houtbewerking : Meubelfabriek Rutgers (www.meubelfabriekrutgers.nl)
IJzer bewerking : Watersnijtechniek Winterswijk (www.watersnijtechniek.nl)

Technisch tekenwerk : Dekker Engeneering uit Lichtenvoorde (www.dekkerengineering.nl)

Ontwerp en advies bedrukking : Martijn Pater (www.fronteerstrategy.com/www.smartcap.nl) 
Bedrukking : VK Print Harfsen (www.vkprint.nl) 

Advies : Achterhoeks Centrum voor Technologie (www.act-nu.nl) en Schaatsfabriek Zandstra uit Joure 

Limited Edition en informatie over de bedenker.

Van de 1e serie worden 100 schaatsen gemaakt, allen voorzien van de handtekening van de maker. Martien Pater (1947) heeft 3 Elfstedenkruisjes achter zijn naam staan en op FlevOnice en de Weissensee in totaal 16 Alternatieve Elfstedentochten gereden. Op 31 januari a.s. wil hij proberen de 20 “vol” te maken. Pater is woonachtig in Vorden en sinds 1997 zelfstandig ondernemer. De voormalig jurist heeft samen met zijn zoon ook een schaatshelm ontwikkeld
(zie www.smartcap.nl) 
